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IKT: HighTransForm — Hochtransparente Twin-

Sheet-Thermoformhohlkorper

Das Institut fur Kunststofftechnik (IKT) der Universitat Stuttgart
forscht gemeinsam mit der Linbrunner Thermoformungs-GmbH
& Co. KG an der Verfahrensentwicklung zur Herstellung eines
hochtransparenten, doppelwandigen Twin-Sheet-Thermoform-

hohlkdrpers.

Das Thermoformen ist eines der bedeutendsten Weiterverarbei-
tungsverfahren in der Kunststofftechnik und zeichnet sich insbe-
sondere bei der Herstellung geometrisch einfacher Bauteile
durch eine hohe Wirtschaftlichkeit aus. Jedoch existiert mit dem
Twin-Sheet-Verfahren auch eine Thermoformvariante, die aus
einem kombinierten Thermoform- und Flgeprozess besteht und
mit der innerhalb eines Prozessschrittes komplexere Bauteil-
strukturen wie beispielsweise behélterartige Produkte hergestellt
werden konnen. Die Fertigung von transparenten, doppelwandi-
gen Bauteilen durch das Twin-Sheet-Verfahren ist jedoch nur
sehr eingeschrankt moéglich. Hochtransparente, doppelwandige
Thermoformbauteile (z. B. Caravanfenster) werden deshalb ak-
tuell in einem zweistufigen Thermoform- und anschlielendem
Klebeprozess hergestellt, welcher manuelle und kostenintensive

Prozessschritte beinhaltet.

Um zukinftig auch hochtransparente, doppelwandige Thermo-
formbauteile innerhalb eines Prozessschrittes herstellen zu kon-
nen, forscht das IKT gemeinsam mit der Linbrunner Thermofor-

mungs-GmbH & Co. KG im Rahmen eines vom Bundesministe-
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rium far Wirtschaft und Energie (BMWi) innerhalb des Zentralen
Innovationsprogramms Mittelstand (AiF-ZIM) geforderten Koope-
rationsprojekts an der ganzheitlichen Entwicklung einer Verfah-
rensvariante zur Herstellung solcher Bauteile durch das Twin-

Sheet-Thermoformen.
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Bild 1: Prozessablauf der aktuellen im Vergleich zur angestrebten Fertigungs-
variante

Weitere Informationen zur Universitat Stuttgart, zum IKT sowie
zur Firma Linbrunner Thermoformungs-GmbH & Co. KG finden

Sie unter

WwWw.uni-stuttgart.de, www.ikt.uni-stuttgart.de und

www.linbrunner.de
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