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Hintergrund: 
In der Arbeitsgruppe Zerstörungsfreie Prüfung erforschen wir Me-
thoden und Verfahren, um den inneren Aufbau von Bauteilen und 
Materialien zu untersuchen, ohne diese zerstören zu müssen. 

Die Terahertz Prüfung ist ein neuartiges zerstörungsfreies Prüfver-
fahren, welches sich besonders gut für die Prüfung von Kunststoff-
bauteilen eignet. Für die Prüfung werden, ähnlich zur Ultraschall-
prüfung, die Laufzeiten von Wellen im Bauteil und deren Reflektio-
nen an Grenzflächen und Schädigungen herangezogen. Allerdings 
werden hier im Gegensatz zur Ultraschallprüfung elektromagneti-
sche Wellen im Terahertzfrequenzbereich eingesetzt. 

Um Bauteile zukünftig teilautomatisiert scannen zu können, soll im 
Rahmen der Arbeit ein vorhandenes Terahertz Prüfsystem kon-
struktiv in eine CNC Flachbetteinheit integriert werden und Mes-
sungen an endlosfaserverstärkten, thermoplastischen Pultrudat-
profilen durchgeführt werden. Ziel ist es dabei, fertigungsbedingte 
Defekte wie Faserbündelrisse und Infiltrationsfehler zu erfassen. 

Inhalt: 
 Literaturrecherche und Einarbeitung 
 Erstellen eines Arbeitsplans 
 Konstruktive Integration des Terahertz Prüfgeräts in die 

CNC Flachbetteinheit 
 Durchführung von Messungen an endlosfaserverstärkten 

thermoplastischen Profilen 
 Auswertung und Aufbereitung der Ergebnisse 
 Dokumentation der Arbeit und Präsentation im Rahmen ei-

nes Kolloquiums 

Fachrichtungen: 
Maschinenbau, Luft- und Raumfahrttechnik, Elektrotechnik, Mate-
rialwissenschaften, Verfahrenstechnik und alle verwandten Studi-
engänge 

Vorkenntnisse: 
Konstruktionskenntnisse sind wünschenswert. Eine zuverlässige 
und sorgfältige Arbeitsweise sind erforderlich. 

Dauer: 3 – 6 Monate 

Beginn: ab sofort 

Terahertzverfahren in der Anwen-
dung als Bodyscanner (TSA) 

Durch In-Situ Pultrusion hergestellte 
endlosfaserverstärke, thermoplasti-
sche Profile (IKT) 

CNC Flachbetteinheit (isel) 


